
• obszar zastosowania 

• zalety

• opis

• instrukcje stosowania
 

•	 Blokowanie	dużych	przecieków	wodnych	w	konstrukcjach	podziemnych.
•	 Blokowanie	dużych	przepływów	wody	w	konstrukcjach	warstwowych	 i	
skałach.

•	 Blokowanie	 i	 wypełnianie	 dużych	 pustek	 w	 warunkach	 występowania	
płynącej	wody.

•	 Transport	nie	podlega	przepisom	ADR.
•	 Produkt	niezawierający	ftalanów,	zgodny	z	rozporządzeniem	REACH.
•	 Błyskawiczna	 reakcja	w	 czasie	wykonywania	 iniekcji,	 również	w	warun-
kach	występowania	płynącej	wody.

•	 Nieskomplikowane	mieszanie	komponentów	w	stosunku	1:1.
•	 Obniżona	rozszerzalność	umożliwiająca	stosowanie	w	dużej	ilości	bez	ry-
zyka	uszkodzenia	naprawianej	struktury	i	powstania	rozwarstwienia.	

•	 Żywica	niezawierająca	rozpuszczalników,	100%	substancji	stałych.	
•	 Nierozpuszczalna	w	wodzie.
•	 Odporna	chemicznie.

Deneblock	UF	to	2-komponentowa,	niezawierająca	ftalanów	,	błyskawicz-
nie	reagująca	z	wodą	żywica	iniekcyjna.	Stosunek	mieszania	komponentów	
wynosi	1:1.	Tłoczona	przez	specjalną	dwukomponentową	głowicę	mieszają-
cą	z	wbudowanym	mieszalnikiem	statycznym,	Deneblock	UF	utwardza	się	
w	ciągu	20	sekund	do	postaci	twardego	plastiku,	który	blokuje	pustkę	lub	
szczelinę.
Deneblock	UF	jest	sprzedawany	jako	dwukomponentowy	zestaw.

•	 Komponent	A	 :	mieszanina	polioli.
•	 Komponent	B	 :	izocyjanian.
•	 Proporcje	mieszania:	stosunek	objętości	1	:	1.

1.Sprzęt iniekcyjny
•	 Do	iniekcji	Deneblock	UF	przeznaczona	jest	pompa	IP	2C-PUR,	wyposa-
żona	w	głowicę	mieszającą	z	oddzielnym	systemem	płuczącym	Washing	
Agent	Eco.

•	 W	czasie	przeprowadzania	uszczelniania	głowica	mieszająca	jest	płukana	
po	każdej	pojedynczej	iniekcji	żywicy	ze	względu	na	bardzo	szybkie	za-
chodzenie	reakcji	z	udziałem	składników	produktu.

•	 Deneblock	UF	jest	tłoczony	przez	pakery	śrubowe	lub	pneumatyczne,	do	
których	podłączana	jest	głowica	mieszające	z	mieszalnikiem.

karta techniczna

Niezawierająca	ftalanów,	2-komponentowa	żywica	iniekcyjna	do	błyskawicznego	blokowania	dużych	przecieków.



•	 Mieszalnik	 powinien	 składać	 się	 z	 co	 najmniej	 8	 elementów	mieszają-
cych.

2.Iniekcja
•	 Płukanie	głowicy	mieszającej	do	iniekcji	z	użyciem	Deneblock	UF	odbywa	
się	przez	 zastosowanie	Washing	Agent	Eco.	Zawsze	należy	upewnić	 się	
czy	poziom	Washing	Agent	Eco	jest	wystarczający	do	wypłukania	głowicy	
po	każdej	pojedynczej	iniekcji	żywicy.

•	 Włożyć	oznaczony	kolorem	żółtym	wąż	ssący	pompy	płuczącej	do	pojem-
nika	z	Washing	Agent	Eco.	Sprawdzić	czy	system	płuczący	działa	prawi-
dłowo,	w	tym	celu	płukać	głowicę	do	momentu	pojawienia	się	czystego	
preparatu	Washing	Agent	Eco.	

•	 Włożyć	węże	ssące	oddzielnie	do	każdego	z	pojemników	do	pobierania	
komponentów.	Upewnić	się,	że	pojemniki	z	komponentami	są	czyste.	Ni-
gdy	nie	zamieniać	pojemników,	nie	mieszać	ich	zawartości.

•	 Oznaczenia	węży	ssących:	
Niebieski:	komponent	A.
Czerwony:	komponent	B.

•	 Wprowadzić	do	tłoków	pompy	oba	komponenty,	następnie	opróżnić	do	
specjalnego	pojemnika	na	odpady	robocze.	

•	 Sprawdzić	 czy	 stosunek	 mieszania	 komponentów	 jest	 odpowiedni.	 W	
tym	celu	wypompować	składniki	do	oddzielnych	pojemników	i	porównać	
objętości.

•	 Połączyć	węże	z	głowicą	mieszającą.
•	 Połączyć	głowicę	z	pakerem.
•	 Otworzyć	zawory	regulujące	przepływ	komponentów	i	rozpocząć	iniek-
cję.

•	 Tłoczyć	żywicę	do	momentu	zatamowania	przecieku	lub	zużycia	oszaco-
wanej	wcześniej	ilości	żywicy.

•	 Zamknąć	zawory	na	głowicy	i	odłączyć	ją	od	iniektora.
•	 Otworzyć	 zawór	 systemu	płuczącego,	 aby	 rozpocząć	płukanie	głowicy.	
Jeżeli	pompa	płucząca	nie	działa	poprawnie,	zamknąć	zawór	pompy	płu-
czącej	i	wymienić	mieszalnik.	Następnie	wypłukać	głowicę.	

•	 Połączyć	głowicę	z	następnym	pakerem	i	wykonać	iniekcję	zgodnie	z	po-
wyższą	instrukcją.

3.Pakery
Do	tłoczenia	żywicy	Deneblock	stosuje	się	pakery	śrubowe	lub	pneuma-

tyczne.	Rozmiar	i	długość	pakera	dostosowuje	się	do	miejsca	zastosowania.

Właściwość Wartość Norma

Komponent A

Substancje stałe 100% EN ISO 3251

Gęstość w temp. 25°C 1,055 kg/dm³ EN ISO 2811

Lepkość w temp. 25°C 500 mPa.s EN ISO 3251

Komponent B

Substancje stałe 100% EN ISO 3251

Gęstość w temp. 25°C 1,23 kg/dm³ EN ISO 2811

Lepkość w temp. 25°C 265 mPa.s EN ISO 3251

Żywica Denenblock UF

Temperatura
5
15
25

Czas reakcji
Ok. 20 s
Ok. 15 s
Ok. 10 s

Zwiększenie objętości
100%
100%
100%

Wytrzymałość na ściskanie > 65 MPa EN 12190

Wytrzymałość na zginanie > 43 MPa EN 12190

Komponent	A	 :	brązowy	przezroczysty	płyn.
Komponent	B	 :	ciemnobrązowy	płyn.
Utwardzony	Deneblock	UF	 :	ciemnobrązowy	plastik.

• właściwości techniczne/ para-
metry

 

• wygląd



Szacowane	przez	inżyniera	lub	operatora	w	zależności	od	rozmiaru	szcze-
lin	i	pustek	do	wypełnienia	oraz	wielkości	przepływu	wody.

zestaw 50-400l
Żywica
•	 plastikowy	kanister	25l	=	ok.	26,4	kg.
•	 stalowa	beczka	200l	=	ok.	211	kg.
Utwardzacz
•	 stalowa	beczka	25	=	ok.	30,7	kg.
•	 stalowa	beczka	200	l	=	ok.	246	kg.
1 paleta Deneblock UF
•	 Komponent	A	 :	12	x	kanister	25l.
•	 Komponent	B	 :	12	x	metalowa	beczka	25l.
lub
•	 Komponent	A	 :	2	x	beczka	200l.
•	 Komponent	B	 :	2	x	beczka	200l.

Komponenty	A	i	B	Deneblock	UF	są	wrażliwe	na	działanie	wilgoci,	powin-
ny	być	przechowywane	w	oryginalnych	zamkniętych	opakowaniach,	w	su-
chym	miejscu.	Po	otwarciu	opakowania	 termin	użycia	materiału	 znacznie	
się	skraca,	dlatego	powinien	być	zużyty	jak	najszybciej.	Temperatura	prze-
chowywania	od	5°C	do	30°C.
Okres	przechowywania:	2	lata.

Zamawiane oddzielnie
•	 Dwukomponentowa	pneumatyczna	pompa	iniekcyjna	IP	2C-PUR.
•	 Pakery	i	złącza.
(Należy	zapoznać	się	z	odpowiednią	kartą	techniczną)

Komponent	A	Deneblock	UF	nie	został	sklasyfikowany.
Komponent	B	Deneblock	UF	jest	sklasyfikowany	jako	szkodliwy.	Zawsze	

należy	nosić	odpowiednią	odzież	ochronną,	rękawice	i	okulary.
Pełne	 informacje	 znajdują	 się	 w	 odpowiedniej	 karcie	 charakterystyki	

(MSDS).

• zużycie

• opakowanie

• przechowywanie

• akcesoria

• Zdrowie i bezpieczeństwo  



W
sz

ys
tk

ie 
da

ne
 za

m
ies

zc
zo

ne
 w

 ni
ni

ejs
ze

j k
ar

cie
 te

ch
ni

cz
ne

j s
ta

no
wi

ą w
yłą

cz
ni

e o
pi

s p
ro

du
kt

u.
 Ka

rta
 zo

sta
ła

 sp
or

zą
dz

on
a n

a p
od

sta
wi

e o
gó

ln
yc

h d
oś

wi
ad

cz
eń

 or
az

 es
tó

w 
we

w
nę

trz
ny

ch
 i n

ie 
za

wi
er

a r
oz

wi
ąz

ań
 dl

a k
on

kr
et

ny
ch

 pr
oj

ek
tó

w.
 Po

da
ne

 in
fo

rm
ac

je 
ni

e s
ta

no
wi

ą p
od

sta
w

y 
do

 ża
dn

yc
h z

ob
ow

ią
za

ń l
ub

 ew
en

tu
al

ny
ch

 ro
sz

cz
eń

 gw
ar

an
cy

jn
yc

h.
 Pr

od
uc

en
t z

as
trz

eg
a s

ob
ie 

pr
aw

o d
o w

pr
ow

ad
za

ni
a z

m
ia

n d
ot

yc
zą

cy
ch

 sk
ła

du
 i f

or
m

y p
ro

du
kt

u,
 bę

dą
cy

ch
 w

yn
iki

em
 pr

ow
ad

zo
ny

ch
 ba

da
ń.

 A
kt

ua
ln

a w
er

sja
 Ka

rty
 Te

ch
ni

cz
ne

j, j
es

t d
os

tę
pn

a n
a s

tro
ni

e p
ro

du
ce

nt
a 

w
w

w.
de

ne
ef

.co
m

. 
De

 N
ee

f  •
 10

-1
0-

20
11

-0
1.

Industriepark 8 • 2220 Heist-op-den-Berg

BELGIE

Tel.: +32 (0)15 24 93 60

Fax: +32 (0)15 24 80 72

E-mail: conchem@deneef.com

www.deneef.com


